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YZ-Cubes und CAD-Waxx: Zwei Materialien - ein Ergebnis

Erweiterte

Moglichkett

In einer Zeit, in der fir den Patienten die Fina e

keit eines qualitativ hochwertigen,

funktionellen, bickampatiblen, dsthetischen und zugleich langlebigen Zahnersatzes immer
wichhiger wird, verwundert es nicht, dass CAD/CAM-gefertigte Kronen und Briicken auf
dem Varmarsch sind. In diesem Beitrag wird anhand eines alltéglichen Patiententalls die
CAD/CAM:-Fertigung eines Geriistes beschrieben. Eine Verarbeitungstechnik mit dem inlab
von Sirona und zwei Wege: Wahrend sich mit den Vita In-Ceram YZ-Rohlingen GerGste aus
Zirkondioxid verwirklichen lassen, eignen sich die CAD-Waxx Blocke aus Acrylpolymer
zur Herstellung von Metallgeristen - in diesem Fall aus einer EMF-Legierung.

Indizes: CAD-Waxx-Modellation, inLab, EMF-Geriist, Vita In-Ceram YZ, Vollkeramikgeriist

Aufgabenstellung

Der Patient snllte im Oberloeler van Zahn 14 bis 16
mit einer Vollkeramik-Bmcke versorgt werden, Fiir
Seitenzabnbnicker mit his zu vier Gliedern ist Hir
s In-Ceram ¥7 vom Vita das Gerstmaberial der
Wahl Wir konstrieren und verarbeitan die Blacke
il dern inLab vorn Siooma, FIo das Material sprichi
dlie lang jaluige Eifatiang des Fiona Vila i Bersich
der CAD/CAM-Blocks suowie dig Grabe der Blocks,
Wil bielel die grofien Rehlings an, de mi dam
inCah hearhailel wenden kanman,

[roch dann fiel uns sin newss Material in die Hands:
die Vita CAD-Wexx Blicke ans rickstandsirei var-
breanendem Acrvlpolymer Um das Materal zu
tester, peschlossen wir, parallel zu dem nachfol-
gend dokumenteren Fall, Qe gleiche Bricke mil
der neuen Maberialvarisnle harzoslellen, Die delad-
lierler DLrklaruogen zwn  Maleria! uod  die
Dokumentation der Forogung folgen in der Dar-
stellung des Zrkondioxidgerists,
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Herstellung des Zirkondioxidgerists

Das Sdgemodell wurde nach dem Pindex-Syslem
aus (Gips hengestellt (Abh, 1) Dazu bear beiteten wir
the Régestimpfe loicht, das heilt wir glichen
I mehenheiten ans g tandeten 7 scharfe Kanlen
mit Wachs ab, Um einen optimalen Seannvorgang
gewdhrieisien zu kénnen und damit der Scamner
die Delails erfassen kann, varsehen wir die 70 scan-
nenden Stmnplanleile ued die Auflagefliche tir
das Bruckenglied mil handelsiblichemn Deckweill

i""lbb. 1

e Au:,:.gnng:ﬁﬂunriur'
soilfe mit-einer Brick
wan Zohn 14 bis

worsorgh werden.




Akk, 2

Um sicherzustellen, dass cer Scanmer

alle Dedails afossan karn, werden dic
zu scannendsn Slumphantsile und die

Aullagefliche fiir dos Brickenglied mit
handelsiblichem Deckveift bestrichan,

Abb, 3 und 4
Das proparierte Modsal secment wird nur
aul dem Objekivdger befesigh und im
nlob CAR-Gerit singsspannt

“ur Bastimmung cer Blogigri

(Abb 2} Vor dem Besteichen sollle die * [ n ouf die E"'“F'Fe'ih_
Modelloberllache entspapnt  werder,

Dudureh  wird  verhioderl, dess das — -
— —

ria das Modall:

Deckweib  abperll. Das  prapatierts
Modellseyment wird pun auf dem
Objelittrager befestigt und im inLab cin-
gospannt (Abb, 3 und 4), Dabei achten
wir darauf, dass wir den Objektiriger
mitsamt dem Modellsegment entspre-
chend der Enschubrichiung auseichton,
Dieser Schritt ist cigentlich nicht notwen-
aie, da ar auck im spdteren Kenstruk-
Honsvargang vom der Sottwarne fhemon-

men  werden kann Wir umgehen

dadurch jadoch diesen Arbeitszang bereits beim
Scanner Machdem die gescannlen Daten gespei-
chert sind, und wir die Grabe ond die Art des Blocks
ausgewdhll haben [Abk 5 beginnen wic mil dear
Konalruklion des Brickengersles (CAT,

Die Sollware armdglich! e< ung, Gass wir dis
Arhgil=vorgaler in der Kenstroklionsmaske singe-

e

ben kimnen (Abb, 6. Davach werden die Prapa- = #: afalo, 2 a)e| olalale]n]n ofs]
vationsgqrenzen der Pleflerstimpie und die Aullage- : Y 1o ﬂ|_'1J:I | r_ ﬂ?i g ﬂ}
Akk, & e el i |

Uber die Sefrecre kannen die Arbeilsvorgaben
in cer Kanstruktionsmaoske singegeben warden. ..o
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Abb. 9 .. vad kendrellieren am Bildschirm dia
Mlatzvartdlnisse tir die spoters Verblendurg.

lacken = in diesem Fall dis Aullagellache = des
Briickenglicdes festgeiegt (Abh. 7). Anhand der
Materialanswahl gibt uns das System einen auto-
mafsch generietten Konstruklionsvorschlag, de
anschliefend individualisierl werden sann Unler-
schreitet man debel gewisse Peramelsr wis cum
Beipiel die malerlalsbhangive Yerbinderstirke
wird man vomn Programun daraul aelmerksam
gemacht, Um sicherzugehen, dass unsere Kon-
struktion demm zustandicen Techniker ausreichend
Patz fir die Verblendung ldsst, nehmen wir gere-
rell einen zwerten Stannvorganyg mit Gegenbiss vor
iAbb. Bl Das Lrgebms wird sut dem Bildschirm
sconkrolbiert [Abb ). Nachoerm wir unsere individu-
alisierte Konstruktion abgesehlossen haben, kann
mit der ID-Saftware cine lotehe Kontrolle aus allen
Blickwinkeln vorgenomren werden (Abb. 110 und
11) - ganz 50, als wilrden wir die Modellation in den
Héinder helten. Der Vorteil dieser viruellen Be-
trachtung ist det, dass sich die Bildschirmmodel-
lation nicht verziehen kann oder deformier! wird,
Lbrigens: Fir den gesamten kKenstrukbionsvorgang
bendtigl ein pirigermalien geibter Techniker weni-
qerals zehn Minutan,

Als Nichstes wird der entsprechende Keramikhblock
in dina CAM-Cerdt eingespannt ind das Gerfist aof
Basis der ahgorifenen Kenstukdonsdaten gefrast
{Abh, 12), Uher einem auf dem Block befindlichen
strichende, a1 dem die materalberogenen Delen
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Abb. 7

Danach werden die
F’rr'jf:ururi[:nﬁurﬂwzan 5218
Peeilersiimple und die
Aullagelliche des

Brickengliedes festgelegt.

SR AR 380 Yo,

#og. B

Auch wenn es richt gelo
isf: Wir scannen generel

Situction mmnsur mit
Geganhiss

Akt 10 und 11
Avuch die End
kenmrolle arfalg
am Bildschirm m't
dam 30 Taal:
Ganz so, als wiir-
dan wir de
JModalletion® in
den eigenen
Harden helbsn

[ =P T T ]

CAD/CAMSyslem
Celonng Liquid

Enlztrioass
EMF Legierun
... ! i

Gips.
(zussmasching
Sintarofan
Verbleadkeramk

Produkdiste

MName

inlak .
Vira InCeram YL
Coloring Liquid
Herovesl Oinyse
Wirohord 280
Vi bCaram YT
Vita CAD Waoxx
Fujirock EP
Meulihes CC pluz
DHrcamat

Vita VMY

Hersteller/Vertrich
Sitona
Vita Zchn’abrik

HB‘l:'lEus-KlJ'z'.u_r

D.
%’?E'th'ﬁﬁﬁjik
Vita Zahnfacrik
GC Furops
dego
Vit Zahnkakrk
Vit Zahnfabrik



Abb. 12 Der eing=spannie Block wird auf Basis der abgerulz

nen Kanstroktiansdaen gﬁ[rﬁm

abklk, 14

Oas tarige Zirkon-
d:unidgelﬁsl wonnle
drekt nach dem
Sintern okne jegi
ches Macharbaiten
aul das Mocel auf-
cepasst werden,

WAOTCon.

gines jeden cinzelnen Blocks hinterlegt sind. emrech-
ret das System den Grad der Sindorschrumptung des
jewoligen Weiblings (vorgesinterter Werkistolf, des-
sen Wolumen hel cnem nachgeschalteten =inter-
vorgang konrahicrt) und qubt die Schleifdimension
vor. [er fertige Geristrobling wird vom LHalter abge-
wennt und die [rennstelle verschliffen (Abh. 13

Abk. 13 Machdem der Geri.is-'trﬂhlir-g bartic gebrdst worde,

kann er vom Halesr nhgeﬂrur':nl und

& Trernstelle verschliffen

Abb. 15 Der eingefirbte Rohling wird aut dem speziellen
Erenntrager des Sniercfens plotziel.,

Gegehenenfalls carm das Gerist in diessm Zustand
noch leicit per Hand bratheitet werden,

Vior dem angesprochenen Sinterm hesteht non die
haglichkeil, das Cerlist im Grundion der spateren
Zahnlache einzuléthen. Daffn muss der Rohling
surglally mil destillierlem Wasser von Stank und
Schleddl gereinigl werdsn, AoschliePend edolyl -
gemab Herslellerangaben - ein swillmiodlige
Reinzgungsbrand,

So wvorbereitet, Taucht man den Cerustrohling zwe
bMinuten lang in das YZ Colaring Liguid (Abb. 14).
Der eingefirbte Rohling wird nun auf dem
Drenntrigst des — speziell auf die Sinterung des
Materiale abgestimmten — Sintercfens pletzier:
(Abb, 13] Dne vollautomatische Sinterung lduft
inklusive vorberechneler Abkohlzeil lnnerhall von
acht Stunden ab. Abbildung 16 zeigl das fedige
Zirsondiomdgenist direkt nach dem Sintern, das
chne jegliches Nacharbedton auf das Modcll auigo-
setzt werden konnte [n chesem Zustand kann cs
run an den Kunden gebefert oder in der Keramilc-
abteilurer mit Vita Vi1 9 verblendet werden,

LA
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Abk. 18 Maocn dam Eirsparnen ces CAD-Waxx Blocks wirg
der Frasprozess wie gewohnt gestaret,

abb. 17 Bei Yita CADWaoxx hondel es sich um formstobile
Frashlacke fir die CAD/CAM Technic, Sie bostehan aus
PrAMAK unssioffrmolenal, dos rickstondsbei varbrannt

Abb. 20

Nnrl‘i l'.lHrI'I
Verschlziten der
Trennstelle wird
deis gefrists
Kurstsrefoariise
angestifiet,

Abb. 19 Anderes Materia, aber gleiches Ergebnis: Die gelids.
te CADWawx Bricke har eire sehr quee Possung.

NEM-Gerustertigung mit CAD-Waxx

Be1 Vita CAD-Waxx hancelt es sich um tormstzbile
Frashlocke aus PRMMA-Kanstsottmeaterinl, das
rickstandsfeed verbreant (Abb, 17]. Sie werden in
der (réfe 14/15/40 mm angebaten ond sind als
Material wiar Herstallung won Kunststoffgenisten
gqadachi, din anstelle einer herkdmmlichen Wache-
Modellanon in der Lost-wax-Technik eingesetzt
werden. D das Materal die Zertifikation Klasse I
imach MPC) besitzt, dorf es [ maximal 15 Minulen
m den Fatientenmund eingebrachl werden, Damil
gigoat es sich a0 Gerlsleinprobe der als Geriisl
eings Wa-ups, Das Malerial fal im Greagensals @
Warbsmodellalivnen fen Yorle], dass es sich heim
Altelwen vorn Modell oder auch heim Anstdfien
nirhl verdenen kann, So weit die Theorie, aber wis
sadh die Praxis aus?

Die weitere Vorgehsnsweise unlerscheidel sich
cicht von der Herstellung des Zirkondionidgerisles,
Fir die Fertigung konolen wir deber aul die vor-
bandenen Scanndalen surickgreden, Lediglich die
Materialanswabl mussle o der Suflware engepast
werden. Dabel wihll man das Materal aus, aus
demn lelztendlich das Gerust gegossen werden soll,
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Wir entschieden uns fir eine EMPB-Leqiermg, Das
Programm gibt nun die entsprechenden material-
spezifischen Marametsr Rir die Kovstruktion wvor
{l'}hﬁrdirr'enﬁinniﬁmng_ Verhinderatitks, et cetera),
Da wir in Bemug anf die Passgrmanigkeit sinen
direktan Vergleich mu umaerem Zirkondioxidgeriist
hzhen wollten, nahmen wir keine Andemngen an
dar weiteren Konstroktionsdaten vor,

Beim Einspannen kann wie gewoiant vorgegangen
werden, Fir den Schilellvorganyg muss jedoch der
herkomlicke Tank gegen einen modilieien
Tank, der ein auf das Malerial abgeslimmles vier-
phasiges Filtersysterm hat, susgelauschl werden
Denach kann der Schlatfvorgang gestartat werden
iAbb. 181 Das sz aus dem Elock geschliffens
Geritst lief sich nack dem Verschleifen der
Trennstelle ohne weiteres Wachbearbaiten auf das
Modell aufsetzen [Abb. 199, Anschliefend konnte
the | Kunstsolimodellalion " wie gewolinl anges|il-
let (Al 200, [lr den Speedguss eingebeilel wnd
gegossen werden, Mach dem Awsbellen und
Abtronnen deor Gusskangle, zoigte sick dic gutc
Passung cos EMP-Gerists, das sich cinfach auf das
Modell setzen und S die Verblendung vorberei-
ten lieb (Abb. 21 und 22).



Abb, 21 und 22

Macq dem Aushattan und
Abtrenren der Guaskondle konnte
das Gerlst ohne Mochbeorbeiung
aul dos Modell gesetzt und Fir die
‘erblendung vorbersilel wardan

Abb. 23 und 24
Beide Black-
wariaaten haoer
otz wiherschied|i-
cher Moterialier
eines gemein: sic
basieren out den
axukl gleichen
Deten vnd hanen
sine gule Posiung.

Fazit/Ausblick
Die CAD-Waxx Blocke sind wiserer Meinung nach
ging sinnvolle Erweilerung der Arbeilsmdclichkeiten
mit dern imLab, Obwohl sick die Volkeramik sichedich
ils das Pestaurtionsmatenal der Zukunll erweisen
wird, varlangt die | soeale Schere” aoch praiswere
Leistungen und somit altemative Losungen. In emigen
Lahors lsst sich e Trend bin zur CADVCAM-Techmk
eelkennon, Dies fuhrt daro, dass der Anteil der
Tochrileer, die ihre Asbeoiten viruell komstriieren
wackst, Mit Hilfe des neten bMaterial: miissen diege
Techniker daher nicht mehr den Wieg zurick zur hén-

'Im. ﬂmmm Eeml Zim. Relf Gonsou
Th@m F‘migmh;h;dmmﬁ%rnbﬁ

Vit Ehlﬂlfh‘b;;lt H. Rauler GmbH & Co. KG

= -\

J 'l' I}

: i . Fenm 7761 562 EE?
mﬂﬁvﬁwﬂhnﬁhﬁhmm * woerve vitrzanniabik

dischen Warksmodellation qehen, sondem kinnen
ihre CAD-Kemnbmsse nun auch anl die Giebioechnik
ubertragen Zasammengefasst haben ung beir ersten
Arbailen mit den CAD-Wanrs Bidelen Saleende Dinge
tibereugl:

J ainfache Konsliokiion am Bildschirm,

d gleiche Verfahrensweise wie bel anderen
Schleifmaterialien,

Jdverzugireies Malerial,

J Miylichkeil der Patienfeneirprobe var der guss-
Lectirischen Uhnsetzong und

J perlekles Gussergebnis.

Jim Tall eines Teblgusses 16ssk sich die
OModellalion” beliebiv oft reproduzis:en und
Jim Fall cines kontmindisierten Vollkeramikege-
rists kann schoell eine Allemalive angeboten

werden

Die Dlockvananten sind somil ungleiche Schwes.
tom, die aber beide eines gemeinsam habwen ein
passgenancs Ergebnis (Abb, 22 und 24), a
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